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Configuraciones y lista de funciones

o Configuration estindar « Configurafion opdonal
2 Stardard corfigurafion « Opfional configurion

Configurations and function selection
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Configuraciones
Configurations

Caracteristicas
Features

Caracteristicas Técnicas

Main technical parameters

o Eginuciura reforzada
Main frame

o Callradién kser de hemamienia
Lasser booil calibrafion syssern

0 Siatema de seguridad anficolision laeral doble
Dicuble sides safety arfi-coliision device

‘o Sensores infrarojos de seguridad
Safety light serscr systemn

© Disposifivo de alimentacdn aulomafica
Autormaric faading device
‘« Bomba de vacio
Ar pump
# Caberales 0 Simple o Doble cabezal 0 Tres cabezales.

Head o Sigh hesd o Double heads o

# Siziema de feaado i {inchrye molor de fresado v sislema de agpirado de vinuia)
sysam)

‘» Cémara de visién superior.
Orreshad camera

» Proyector
Projecior

» Hemamientas.
Todls

‘o Boftware de gestitn eatindar
Stanviard corfrol mfwars

& Fundidn de compensadién de alfura de mesa.
Tablaop height compensaion funcion

Modelos y area de trabajo X series
Models and working area of X series

@ Fumndién auloméfica de i de bordes y posich

o Fundién de prevenddn de core en exceso
Presver! cver cufing funciion

‘o Fundidn de corle de cidoe multi-Harea y multi-estacidn.
Muifi-ask ard muh-giafion cpcle cufing funcion

0 Siatema de gestitn de archivoa.
Fil rara gornert system

‘» Siniema de posicionamiento de viaiin pequefia.
Srmall ision postoning systern

+ Siglema de posicionamiento de visién grands.
Large vision posificring systern

# Sislema de posicionamiento por proyecdion.
Projection posifioring system

» Fundién por [
Laser mapping px

+ Méduloa de dibujo paramétrico { indusiria de junias y sellados )
Paramesric crawing modies (seals and gaskess indsiryh

+ Base de dalos nacional atandard

Fchustry)
# Plantilla de esfimaddn de costoa  indusiria de junias y sellado )
Comt esfimaion ernplate (sesk and gaskels Pdusty)
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‘Working Araa:
2100 % 3200mm
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Potencia equipd { Equipment powar 2.50m

Potencia de vacio / Viscum purp power T5BEkw
Capacidad / Capacity 380V 3 phase
Dimensiones equipo [ A040x32TH2EI0mm
Area de frabajo | Wok area 1600 2500mm

X7

Working Arez:
1600 x 2500mm

L dorial

17000 3000mm | 2200w 3500mm [ 3300 3T00mm

Alwa midma malessl | e matial processing height
Altura puends | Beam height

Servomodores | Serva molor gy

Peso [ Weight

38mm
60mm

T2mimin.

8ps for 2 cuting heads, Tpas for 3 cutfing heads.
15006g

X3

Waorkirg Araa:

1300 % 1300mm




Funcién de compensacién de altura de mesa de trabajo.
Tabletop height compensation function

LUin sansar de alla precisidn detecta la planimetria de la mesa de trabajo y el software se encarga de comagira en tiempo real para evitar
caorfes imprecisos causados por posibles variaciones en la allura entre la mesa de trabajo y el cabezal de corle, asegurando de este modo un

cofte preciso y parfacto.

The flalness of the tabletap is detacted by a high-precision distance detectar, and the tabletop is coreciad in real time by software b avoid
the inconsistent cutting depth caused by the inconsislency batwaen the tablelop and the toal drop, ansuring parfect cutting result.

Funcion de deteccién automatica de esquinas y posicionamiento
Automatic edge-finding and positioning function

La camara CCD captura la imagen en tiempo real y obtiene la posible deformacion gracias a la pesicion de las marcas
compensando si procede mediante software el vector de corte, de este modo garantiza una alta precision en &l corte.

A Soporta gran cantidad de formatos tales como Al, POF, EPS, DXF, PLT, TPS, etc.

B. Funcién de vectorizacion de Bitmap, algoritmo de suavizado y modificacion punto de mutacion.

C. Reconoce las marcas de registro de manera inteligente y distingue las capas automaticamente de acuerdo conla
forma y el color del grafico durante la importacion.

D. Pesibilidad de escoger diferentes formas como marcas de registro, circulo, cuadrado o cruces.

E. Posicionamiento preciso, la precision del posicionamiento esta dentro de 0,1mm .

F. El sistema de posicionamiento no requiere grandes contrastes, funciona en entomos de baja intensidad luminosa.

The CCD camara caplures the image in real lima, and the paltern defarmation law is oblained by idenlifying registration marks, and the
original cantour patbemn is oplimized according o the defarmation amount to get high accuracy culting result.

A Suppart many farmats as Al, PDF, EPS, DXF, PLT, TPS, etc.

B. Bitmap vectorization function, smoathing akorithm andmaodification. mutation point

C. Recognize registration marks inteligantly and distinguish layars automatically according to shapa and the color of tha graphic during
importing it.

D. Shapes of registration marks such as circle, square or cross for users’ choice.

E. Pracige positioning, accuracy of repaated positioning is within 0.1mm.

F. The requiremant of enviranmeant is not strict, pesitioning can algo ba impl ibed wind iffi light.
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Funcion de prevencion overcutting
Preventing overcutting function

Previeneal sobracorts de los dngulos internos,
recuparando en cotoma del grafico al méaxdimo.

Prevanting innar angles from overcutting,
recovering graphic's outline maximally.

OVER CUTTING AT BebblR-AMGLE PROVINT OVER CUTTING AT (M ER-ANGLE,

Plantilla de estimacion de costes
Cost estimation template

Este sistema de estimacion tiene en cuenta variables como densidad del ial, espesor, el coste de materia prima, el coste de
produccion, el coste de desarrollo y 1a cantidad de graficos de procesamiento ( se puada nhagra' facimente en un ERP o sistema de
céleulo de costes y produceion ).

This asti systam d dansity, material thickness, raw material cost, production cost, development cost and quantity of
the procassing graphics (can be frealy architected into the accounting project, and the interval price can ba sat), which is conveniant for the user
o parform cost accounling:

File Management System
File Management System

El software X7CAM permite guardar y gestionar los documentos procesados incluyendo datos como nombrre, tiempos de procesado,
cantidad, materiales, lotes, etc, generando un codigo de bamas o codigo QR mediante el cual los documentos pueden ser llamados rapida-
mente.Este caracteristica permite ser mas eficiente en futuras repeticiones de producciones. Ademas el software permite administrar el
historial de documentos procesados para facilitar la gestion de los archivos por parte de los usuanios.

XT CAM saftware for sealing industry can manage the pracessad decuments inchiding file name, processing ime, quantity, materials,
batches, etc., and generate barcode or QR code, by which the documants can be called out quickly. Itis conveniant for future re- processing.
Besides, the software can aleo manage the history of processed documents to facilitate users’ managemaent of files greatly.



Sistema de posicionamiento de visién grande
Large Vision Positioning System

Sistema de posicionamiento por proyeccién
Projection Positioning System
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In aclual culting process, it is dificult for users to accuralsly
aliign the matarial with tha culting patismn. This system can projed the
culfing pattenn an the processing tabls with 1:1, which s conve niant
for usars {o feed the alignmant The usar can also place the irmegular
matarial into the projeciion area for tha alignment culting, which
graatly improves the ulliza tion of the malenal.
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L. fure, iink, siretching, wri aic., the
original duwmmlmlm cannot achiave culfing actual pattemns accurately.
Wa usa the funcon of the high- precision camers’s reaHime shooting and
contour fion, thus to identify and exiract real-tima wark piace
imaga contours for pracisa nasting. It is espacially used in adwartising prinfing
and garments: indusinss.
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Flujo del proceso de trabajo impresién y corte

El equipo de corte digital TPS optimiza el proceso industrial actual de “disefio-impresion-corte® minimizando emores,
maximizando el tiempo de ahormo y aprovechando al méximo e matenial, El equipo dispone de las siguientes funciones
especiales: bisqueda automatica de bordes para combinar con el corte; identificacion y trazado de nutas da corte; gestion
de archivos; calculo de consumo de material, contabilidad de costes rapida y plantila de cotizacién, El software de corte
TPS pusde conectarse con e software RIP directamente, genera larut de corte comespondiente y evita & dibujo manual
para ayudar a los usuarios mejord la competitividad del mercado de manera efectiva, especidmente en laindustia de

impresion publicitaria. 03

01 Corte / Cut 02

Disefio / Design Impresion / Print
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Workflow of Printing and Cutting

TPS digitl cuting machine optimizes the industry process of existi deilg'l-p'nt-wt' o minimize emors,
maximize saving time and minimize matenial waste with wmmﬂ emadme is with following speml
functions: automatic edge-finding to match cutting; cutting path i and tracing; file management, material
consumption caleulation, quick cost accounting and quotation template; TPS cutting software can connect with
the RIP software di memteﬂ'lenmespmdn cuttin and avoid manual drawing, so as o help users
erhaned rnarketm'nl:ge?ym%mess effectively, especially in a%g printing industry. " 4

El software de corte TPS es compafible con los siguientes formaios:
TPS cutting software supports he following file formats:




Configuraciones y lista de funciones

o Configuration estindar « Configurafion opdonal
2 Stardard corfigurafion « Opfional configurion

Configurations and function selection

Configuraciones
Configurations

Caracteristicas
Features

Caracteristicas Técnicas

Main technical parameters

o Eginuciura reforzada
Main frame

o Callradién kser de hemamienia
Lasser booil calibrafion syssern

0 Siatema de seguridad anficolision laeral doble
Dicuble sides safety arfi-coliision device

‘o Sensores infrarojos de seguridad
Safety light serscr systemn

© Disposifivo de alimentacdn aulomafica
Autormaric faading device
‘« Bomba de vacio
Ar pump
# Caberales 0 Simple o Doble cabezal 0 Tres cabezales.

Head o Sigh hesd o Double heads o

# Siziema de feaado i {inchrye molor de fresado v sislema de agpirado de vinuia)
sysam)

‘» Cémara de visién superior.
Orreshad camera

» Proyector
Projecior

» Hemamientas.
Todls

‘o Boftware de gestitn eatindar
Stanviard corfrol mfwars

& Fundidn de compensadién de alfura de mesa.
Tablaop height compensaion funcion

Modelos y area de trabajo X series
Models and working area of X series
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3200 = 3200mm
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@ Fumndién auloméfica de i de bordes y posich

o Fundién de prevenddn de core en exceso
Presver! cver cufing funciion

‘o Fundidn de corle de cidoe multi-Harea y multi-estacidn.
Muifi-ask ard muh-giafion cpcle cufing funcion

0 Siatema de gestitn de archivoa.
Fil rara gornert system

‘» Siniema de posicionamiento de viaiin pequefia.
Srmall ision postoning systern

+ Siglema de posicionamiento de visién grands.
Large vision posificring systern

# Sislema de posicionamiento por proyecdion.
Projection posifioring system

» Fundién por [
Laser mapping px

+ Méduloa de dibujo paramétrico { indusiria de junias y sellados )
Paramesric crawing modies (seals and gaskess indsiryh

+ Base de dalos nacional atandard

Fchustry)
# Plantilla de esfimaddn de costoa  indusiria de junias y sellado )
Comt esfimaion ernplate (sesk and gaskels Pdusty)

X8

Working Araa:
2100 % 3200mm

Potencia equipd { Equipment powar 2.50m

Potencia de vacio / Viscum purp power T5BEkw
Capacidad / Capacity 380V 3 phase
Dimensiones equipo [ A040x32TH2EI0mm
Area de frabajo | Wok area 1600 2500mm

sl

X7

Working Arez:
1600 x 2500mm

L dorial

17000 3000mm | 2200w 3500mm [ 3300 3T00mm

Alwa midma malessl | e matial processing height
Altura puends | Beam height

Servomodores | Serva molor gy

Peso [ Weight

38mm
60mm

T2mimin.

8ps for 2 cuting heads, Tpas for 3 cutfing heads.
15006g

X3

Waorkirg Araa:

1300 % 1300mm
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Domicilio: Larraya 1860, CABA

comunicacion@plotterdoc.com
(11) 3571-9559

www.plotterdoc.com



	BRITEKUT-X 1
	BRITEKUT-X 2
	BRITEKUT-X 3
	BRITEKUT-X 4
	BRITEKUT-X 5
	BRITEKUT-X 6
	BRITEKUT-X 7
	BRITEKUT-X 8
	BRITEKUT-X 9
	BRITEKUT-X 10

